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MAQUETTE NUMERIQUE

la 4eme Dimension, une Realitée

Autour de la maquette, il est plus aisé de discuter
sur les solutions techniques possibles et d’en choisir

la meilleure.

La maquette numeérique est Ila représentation
geometrique 3D d'un ouvrage dont chaque composant
possede un grand nombre d’informations.

Grace au format d’échange IFC, toutes les applications
de construction peuvent communiquer entre elles et
exploiter une seule et méme base de données cohérente
qui vient enrichir la description geométrique et semantique.

Elle facilite |'analyse, le controle et aussi la
simulation de certains comportements.

La maquette numeérique est un modele de travail
que tous les acteurs de Ila construction
(architectes, ingénieurs et industriels)
consultent et font evoluer.

La maquette numeérique du projet se construit au fur et a
mesure du projet, ce qui permet de constater visuellement
|"avancement ou les modifications de ce dernier.

La maquette numérique permet d'abord de
comprendre un ouvrage avant qu'il
n'existe physiguement.

Voir I'ouvrage ...
c'est commencer a le comprendre.
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NOS SAVOIR-FAIRE

Pour vous accompagner

BIM MANAGER

La gestion de la maquette nécessite des compétences,

une gestion particuliere. Un savoir technique sur les

outils mais aussi un langage permettant |'échange entre
tous les intervenants du projet.

ETUDES et DEVELOPPEMENTS

Optimisation et rationalisation de formes complexes,
conception et developpement de systemes
constructifs, analyses techniques
et presentation 3D.

Aide a la maitrise d’‘ceuvre ou reéalisation
complete en tant que collaborateur,
nous travaillerons dans le sens du projet pour
sa parfaite maitrise et optimisation

en vue d’une fabrication cohérente
et économiquement realiste.

Le BIM manager analyse les besoins, développe, dirige et

gere le modele par des methodes, des études abouties, afin
d'’en ressortir tous les problemes qui seront résolus en
informant plus rapidement les intervenants concernés.
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Principaux benefices
de la maquette numerique

e Des fonctions de collaboration qui améliorent la
communication et augmentent la productivité entre
les equipes
e Un environnement intégré pour la conception, la
revue et la simulation ce qui permet d’accélerer le
processus de conception

e Une validation en amont qui augmente la qualite de
I'ouvrage et eélimine des erreurs colteuses quand elles sont
découvertes en aval du processus
e Un acces a la maquette en temps reel, ce qui
permet d’ameéliorer la prise de décision et de
reduire les prototypes physiques
e Un support de multi-formats 2D et 3D qui permet une
intégration efficace dans n'importe quel environnement
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NO?S
REALISATIONS



Projet des Halles (Paris)
Architecte BERGER et ANZIUTTI
Entreprise VIRY (Groupe FAYAT)

Jardin BOULINGRINS (Monaco)
Architecte Richard MARTINET

Aide a la mise en oeuvre d’'une maquette numérique pour collaboration avec les Bureaux
d’étude, afin de créer un appel d’offre complet et détaillé pour facilier la compréhension et
la mise en oeuvre souhaité sur ce projet.

Gestion de F maquette
numérique, controle 3D de la
géometrie et analyse avant
fabrication.

Extaction de tous les plans de
fabrication pour une fabrication
numeérique (CNC)

Methodologie sur principe de
pose et contréle de |'ouvrage
fini par relevé géometre.

WX Civilisation du Vin (Bordeaux)
Architecte X-TU

Entreprise SMAC
Quai LE GALLO (Paris)

Architecte Patrick JOUIN
Entreprise MAURY NZ

Modélisation de Ila veture, de Ila
structure secondaire, intégration dans
une maquette numerique du groupement
du chantier.

Création de plan de pose et controle des
eléments avant fabrication.

Optimisation de la surface de réference architecturale
Rationnalisation des panneaux losange pour
industrialisation et génération de groupe de
fabrication. Gestion de la nomenclature des pieces
(quauntitatif, référencement, ...)

Etude sur divergence des panneaux pour creation de
groupe et repérage sur la chantier. Gestion de la pose par relevés géometre
Extration de developpé et plan de fabrication.

Extraction d’axe pour la charpente métallique.



Architecte BERGER et ANZIUTTI
Entreprise VIRY (Groupe FAYAT)

Phase EXECUTION

PROJET
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Grande LESCOT :

Superficie Verre 450m?
Quantité panneaux : 332 unités
Arret de verre : 680 unites
Assemblage : 2330
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Quantité panneaux : 8800 unités



TABLEAU PERGAGES PARECLOSES COURBES

CANOPEE DES HALLES -8
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Modele 3D

vue d'une ventelle

CLENT:  VIRY
Plan: 13A40N

Gothic EB -Clearvision
Epaisseur

| Sérigraphie side03
Ecs-....-15%

aaaaaa

Vue face concave
Vue face sérigraphiée

PLAN DE CINTRAGE

plan coté d'un panneau cintré

panneau capable, optimisation dans le panneau
angle de découpe, axe de cintrage et son rayon
sens du graphisme et reperage du sens du panneau

sérigraphie #4 SENS DE LA VUE DES FACES 1ET3  \.

NT

Partie Plane

aaaaaaaaaaaa
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Dimension bord b {1319 mm Dimension bord b' |[1316 mm
Dimension bordc  |976 mm | Dimension bord ¢’ |976 mm |
Dimension bordd [1332 mm Dimension bord d' [1329 mm
Angle a Vue face sérigraphiée Angle cx.
Angle f3 89.25 Angle 3 89.26




Architecte Patrick JOUIN / MANKU
Entreprise MAURY NZ

Phase EXECUTION

PROJE




Veture quai LE GALLO :

Quantité panneaux : 21815 unités




MAURY NZ Fiche de Fabrication Client RAIMOND H MAURY NZ Fiche de Fabrication Client RAIMOND MAURY NZ Fiche de Fabrication Client RAIMOND

Produit CASSETTE ECAILLE DEPART Chantier QUAILE GALLO E Produit CASSETTE ECAILLE DEPART Chantier QUAILE GALLO Produit CASSETTE ECAILLE DEPART Chantier QUAI LE GALLO
| Matiere, Ep. INOX RIMEX M1A GREEN 6/10 Etablie le 24.10.2012 BLN": XA1188 1 Matiere, Ep. INOX RIMEX M1A GREEN 6/10 Etablie le 24.10.2012 BLN": XA1189 Matiere, Ep. INOX RIMEX M1A GREEN 6/10 Etablie le 24102012 BLN": XA1189
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Analyse par zone et par tailles des cassettes pour ne pas produire
des cassettes uniques mais des groupes avec une tolerances
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Plan d’execution

developpé de chaque groupe de cassettes
mise en page et quantitatif
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Deéetail du positionnement des cassettes

Plan de pose et de repéerages avec les zones tampons
Cotation pour repérages sur site.

2 polonnes . FaTacE 2 de 2 colonnes i de 2 colonnes

;:lifilﬂf;.-{_ié- .-
Plan de repérage

Repérage des zones pour geolocalisation des K7

QUAI LE GALLQ QUAI LE GALL
Le 13122012 Le 13.12.2012
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Architecte Richard MARTINET
BE Structure SETEC

BE Enveloppe T/E/S/S

Phase DCE

PROJET
30OULINGRINS



Implantation sur site

Intégration dans la maquette numeérique du terrain de la ville
Etude des proportions et des superficies pour chagque magasin

TeE——

Chemin de service

création du chemin longeant les pavilons,
étude des pentes et acces au pavillons, aux dessertes
et locaux techniques
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Veture Jardin de BOULINGRINS :

Quantité panneaux : 5195 unités




Architecte X-Tu
Entreprise SMAC

Phase EXECUTION

PROJET

‘
J C V (Cité des Civilisations du Vin)



Véture de la Cité des Civilisations du Vin

Quantité panneaux : 2256 unités

Chandelles

+6000 de longueurs différentes

Angle avec la veture : Variable sur chaque chandelle
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Maquette du Groupement

Compilation de tous les fichiers 3D des entreprises
Détection de clash

Interactions entre les differents lots

Prototype de facade meétal
réglages et optimisation pour le chantier des process
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Perforation sur panneau métal
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motif sur panneau dépmlié et simultation du résultat en 3D

Perforation sur panneau métal
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PLAN DE PRINCIPE
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DXF pour decoupe CNC
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Depliés des panneaux Composite

déplié de tous les panneaux composite avec axe de cintrage, sens du laquage, percage
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Platine N*7 : Type 4

Tige Filetée : /
Angle BERCEAU : [/
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Flatine N*G : Type 2
Tige Filetée : M22x180
Angle BERCEAU : 31.5%

Ht MANCHON : 199

=== === el o = =]

= =

i) =2 = =

~IGREA=]

192

Ht MANCHON :
Angle BERCEAU : 30.5°

Platine N*5 : Type 2
Tige Filetée : M22x180

Plating Typa 1
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Tige Filetée : M16x160
Angle BERCEALU : 28.4°
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Platine N*4 : Type 1
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Platine N°3 : Type 1

Tige Filetée : M16x160
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Tige Filetee : M16x160
Angle BERCEAU : 24.9°

Platine N°2 : Type 1
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Tige Filetee : M16x140
Angle BERCEAU : 23.6°
Tige Filetés | M22x130
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Platine N*8 : Type 2

Platine N*1

Pré-réglage fin des chandelles avec hauteur et incl

geolocalisation des plat
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Plan de pose
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Design Produit

Renault

BERRA BLANQUER Design
Ora Ito

DIPTIK Design

Alcatel Lucent

Image d'Image

NFN

ANHA Creation
Xylotech

Clarins

QSLD (qu'on se le dise)

EHID (Etienne HERPIN Interior Design)

COUZON

GEMMES CONCEPT
IDA

DYD illustration
Henry JULLIEN
BRANDIMAGE
MALHERBES Retail Design
Balenciaga

OZcar Design
SISMO

Design & Visions
ADF

i Ils nous ont fait confiance.

innovation & conception
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Architecture

Valode et Piste Architecte

Renzo PIANO Workshop Building
Terreneuve

Richez Associés

ADPI

Christian de PORTZAMPARC

HADET DE LA CHAPELLE

MAURY NZ

VINCI - Chantiers Modernes Construction
Atelier Saint Jacques fondation COUBERTIN
Saint GOBAIN — ISOVER — PLACO

ADF ( Agencement Distribution Fabrication )
DECODE

BRION GEOMETRE

SPIE BATIGNOLLES

Cite des sciences de la Vilette

RSO

INGEROP

SETEC

COREDIA

GEOMETRYGYM

ACTH

TRACTEBEL

CSTB

RDAI ( Rena Dumas Architecture Intérieur )
SERRAIN & Associés

SNCF

X-TU

WESTINGHOUSE

Atelier K
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